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® Bauteilesystem zur Herstellung einer losbaren Verbindung von Bauelementen 

~@ Ein Bauteilesystem zur Herstellung einer losbaren Ver- 
bindung von Bauelementen, insbesondere Mobelteilen, 
mit zumindest einem als Stabprofilelement (10) mit 
Langsachse (11) ausgebildeten ersten Bauelement, zu- 
mindest einem an das erste Bauelement (10) losbar an- 
schlieRbaren zweiten Bauelement (12) und Schrauben- 
einheiten (20; 30), ist dadurch gekennzeichnet, daft das 
als Stabprofilelement (10) ausgebildete erste Bauelement 
zumindest eine parallel zur Langsachse (11) angeordnete 
nach aufien uber eine Ausnehmung (18) offene Nut (14) 
mit einem Hinterschneidungsbereich (16) der Nute (14) 
aufweist, eine erste Schraubeinheit (20) mit Kopfeinheit 
(24) und Aufiengewinde (22) vorhanden ist, die in den 
Hinterschneidungsbereich (16) im wesentlichen parallel 
zur Langsachse (11) von der Stirnseite des Sta b profile! e- 
— ments (10) her einfuhrbar ist, eine zweite Schraubeinheit 
^ (30) mit einer Kopfeinheit (32) mit umfangsmaGig umlau- 
fend angeordneter Verzahnungsstruktur (34) vorhanden 
ist, die stirnseitig in das zweite Bauelement (12) ein- 
schraubbar ist und deren Kopfbereich (32) in die Nut (14) 
des Stabprofil elements (10) einfuhrbar ist, wobei das Au- 
Bengewinde (22) der ersten Schraubeinheit (20) im Ver- 
bindungszustand in der Verzahnungsstruktur (34) der 
Kopfeinheit (32) der zweiten Schraubeinheit (30) kammt 
und die Unterseite der Kopfeinheit (32) durch Drehen der 
ersten Schraubeinheit (20) auf die Innenflache des Hinter- 
schneidungsbereich es (16) zumindest bereichsweise an- 
preRbar ist und gleichzeitig ... 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Bauteilesystcm zur 
Herstellung einer Iosbaren Verbindung von Bauelementen, 
insbesondere Mobelteilen als Mobel-, insbesondere Regal- 
systeme, mi it zumindest einem als Stabprofilelement mil 
Langsachse ausgebildeten erslen Bauelement, zumindest ei- 
nem an das erste Bauelement losbar anschlieBbaren zweiten 
Bauelement und Schraubeinheiten. 

STAND DER TECHNIK 

Es sind Bauteilsysteme fur Mobelteiie bekannt, bei denen 
die Tragstruktur iiber Profilelemente erzeugt wird, die an 
Knotenpunkten mit Kugel- oder Wurfelelementen ver- 
schraubt werden. Zwischcn den Tragprofilen vorhandene 
Boden- oder Wandelemente werden an den Tragprofilele- 
menten selbst befestigt. 

Die deutschc Offcnlcgungsschrift DE-A-30 36 560 offen- 
bart einen Beschlag zur Herstellung einer Iosbaren Verbin- 
dung von Teilen, insbesondere Mobelteilen, die insbeson- 
dere zur Verbindung von Tischelementen dient. Dabei wird 
im Randbereich zweier aneinandergrenzender Tischele- 
mente in eine Ausnehmung ein Steckkorper eingesetzt, der 
eine frei drehbare Rundmutter aufweist. Diese Rundmutter 
ist iiber eine tangentiale an ihrcm Umfang angreifbare 
Schraube betatigbar. Quer zu der Ausnehmung ist eine die 
beiden Ausnehmungen verbindende Gewindestange vor- 
handen, die jeweils mit der Rundmutter iiber deren Innenge- 
winde kammt, so daB bei Drehung der angreifenden 
Schraube die beiden Tischelemente miteinander iiber die 
Gewindestange verspannt werden. 

DARSTELLUNG DER ERFINDUNG 

Ausgehend von dem genannten Stand der Technik liegt 
der vorliegenden Erfindung das technische Problem bezie- 
hungsweise die Aufgabe zugrunde, ein Bauteilesystem zur 
Herstellung einer Iosbaren Verbindung von Bauelementen 
anzugeben, das in einfacher und wirtschaftlicher Weise her- 
gestellt werden kann, eine einfache und wirtschaftliche 
Montage crmoglicht, insbesondere hinsichtbeh eincs M6- 
belbau-, insbesondere Regalsystems eine hohe MaBflexibili- 
tat aufweist und auch von einem Nichtfachmann montiert 
werden kann. 

Das erfindungsgemaBe Bauteilsystem ist durch die Merk- 
male des unabhangigen Anspruchs 1 gegeben. \forteilhafte 
Ausgcstaltungcn urid Wciterbildungcn sind Gegcnstand der 
abhangigen Anspriiche. 

Das erfindungsgemaBe Bauteilsystem zur Herstellung ei- 
ner Iosbaren Verbindung von Bauelementen der eingangs 
genannten Art zeichnet sich demgemaB dadurch aus, daB 
das als Stabprofilelement ausgebildete erste Bauelement zu- 
mindest eine parallel zur Langsachse angeordnete nach au- 
Ben iiber cine Ausnehmung offenc Nut mit einem Hinter- 
schneidungsbereich aufweist, eine erste Schraubeinheit mit 
Kopfeinheit und AuBengewinde vorhanden ist, die in den 
Hintcrschneidungsbereich der Nut im wcsentlichen parallel 
zur Langsachse von der Stimseite des Stabprofilelements 
hereinfuhrbar ist, eine zweite Schraubeinheit mit einer 
Kopfeinheit mit umfangsmafiig umlaufcnd angeordneter 
Verzahnungskontur vorhanden ist, die stirnseiug in das 
zweite Bauelement einschraubbar ist und deren Kopfbereich 
in die Nut des Stabprofilelements einfuhrbar ist, wobei das 
AuBengewinde der ersten Schraubeinheit im Verbindungs- 
zustand in der Verzahnungskontur der Kopfeinheit der zwei- 
ten Schraubeinheit kammt und die Unterseite der Kopfein- 
heit durch drehen der ersten Schraubeinheit auf die Innenfla- 


che des Hinterschneidungsbereiches zumindest bereichs- 
weise anpressbar ist und gleichzeitig die Kopfeinheit der er- 
sten Schraubeinheit an der Stirnflache des Stabprofilele- 
ments angelegt. 

5 Eine bevorzugte Ausgestaltung des erfindungsgemaBen 
Bauteilsystems zeichnet sich dadurch aus, daB das Stabpro- 
filelement als Dreieckprofilelement mit zwei, insbesondere 
in einem Winkel von ca. 90° vorhandene, AuBenflachen mit 
jeweils einer Nut ausgebildet ist. 

10 Eine besonders vorteilhafte Wciterbildung des erfin- 
dungsgemaBen Bauteilsystems das einen AnschluB bis zu 
maximal vier Bauelementen an die Stabprofilelement er- 
moglicht, zeichnet sich dadurch aus, daB das Stabprofilele- 

• ment als Viereckprofilelement mit vier, insbesondere in ei- 

15 nem Winkel von ca. 90° untereinander jeweils angeordne- 
ten, AuBenflachen jeweils mit einer Nut ausgebildet ist. 

Eine besonders vorteilhafte Ausgestaltung, die eine dau- 
erhaft zuverlassige Verbindung zwischen Stabprofilelement 
und angrenzendem Bauelement gewahrlcistet zeichnet sich 

20 dadurch aus, daB die zweite Schraubeinheit geneigt zur 
Stirnflache des zweiten Bauelementes in dasselbe einge- 
schraubt ist, derart, daB die Verzahnungskontur der Kopfein- 
heit der zweiten Schraubeinheit im wesentlichen entspre- 
chend dem Steigungswinkel des AuBengewindes der ersten 

25 Schraubeinheit angeordnet ist. Unter Beibehaltung der ge- 
neigten Anordnung der Verzahnungskontur zum besscren 
Eingriff in das AuBengewinde der ersten Schraubeinheit hat 
es sich hinsichtlich einer wirtschaftlichen Herstellung der 
zweiten Schraubeinheit bei gleichzeitiger Gewahrleistung 

30 eines ausreichenden Anpressdrucks als besonders gunstig 
herausgestellt, die zweite Schraubeinheit so auszugestalten, 
daB die Unterseite der Kopfeinheit der zweiten Schraubein- 
heit eine Kegelstumpfkontur mit nach Innen zunehmender 
Kopfdicke aufweist, wobei die Kopfeinheit im wesentlichen 

35 senkrecht zur Langsachse der zweiten Schraubeinheit ange- 
fonnt ist. 

Eine alternative Ausgestaltung, die jedoch einen hoheren 
Herstellaufwand mit sich bringt, wobei jedoch auf das ge- 
neigte Einschrauben der zweiten Schraubeinheit verzichtet 

40 werden kann, zeichnet sich dadurch aus, daB die Verzah- 
nungskontur der Kopfeinheit der zweiten Schraubeinheit ge- 
geniiber deren Langsachse geneigt angeformt ist. 

Eine hinsichtlich des Montagevorgangs besonders bevor- 
zugte Ausgestaltung zeichnet sich dadurch aus, daB der 

45 Durchmesser der zweiten Schraubeinheit im AnschluBbe- 
reich unterhalb der Kopfeinheit im wesentlichen der lichten 
Breite der Ausnehmung der Nut der Stabprofilelement ent- 
spricht. 

Das AuBengewinde der ersten Schraubeinheit kann als 
50 Spitzgewinde oder Trapezgewinde oder Sagengewinde oder 
Rcchteckgewinde oder Rundgewinde ausgebildet sein, wo- 
bei die Verzahnungskontur der Kopfeinheit der zweiten 
Schraubeinheit jeweils entsprechend ausgeforrnt ist. 

Zur besseren Krafteinleitung ist besonders vorteilhaft 
55 zwischen der Unterseite der Kopfeinheit der ersten Schrau- 
beinheit und der Stimseite der Stabprofilelement eine Unter- 
legscheibe, ein Kugellager, Schliissel und so weiter anzu- 
ordnen. 

Der Montagevorgang wird dadurch besonders erleichlert, 
60 daB die AuBenflachen der Stabprofilelement eine durchge- 
hende, nach auBcn ofFene Ausnehmung aufweisen, die eine 
Breite aufweist, die im wesentlichen der Breite des zweiten 
Bauelementes entspricht und die der Stimbereich des zwei- 
ten Bauelementes einfuhrbar ist. 
65 Eine insbesondere hinsichtlich der Erstellung eines M6- 
belbau-, insbesondere Regalsystems besonders vorteilhafte 
Ausgestaltung zeichnet sich dadurch aus, daB das zweite 
Bauelement als Plattenelement ausgebildet ist, wobei die 
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Plattendicke im Bereich zwischen 16 bis 40 mm, bevorzugt 
zwischen 18 und 19 mm (Millimeter) liegt. 

Einc alternative Ausgcstaltung der crsten Schraubeinhcit 
wird dadurch ermoglicht, daB die erste Schraubeinheit als 
Stockschraubeinheit ausgebildet ist mit einem Feingewinde 5 
und Holzgewinde und die Kopfeinheit als auf das Feinge- 
winde aufgeschraubte Mutter ausgebildet ist. 

Eine besonders hohe Wirtschaftlichkeit, gekoppelt mit ei- 
ner besonders einfachen Montage wird dadurch ermoglicht, 
daB gemaB eincr besonders bevorzugten Weiterbildung das 10 
Stabprofilelement als Strangpressprofilelement, insbeson- 
dere aus Aluminium, ausgebildet ist. 

Eine optisch ansprechende Charakteristik laBt sich da- 
durch erzielen, daB erfindungsgemaB auf der Stimseite der 
Stabprofilelemente und/oder Plattenelemente Abdeckkap- 15 
pen bcziehungsweisc Abdeckstrcifen angeordnet sind. 

Nachfolgend ist eine nicht erschopfende Aufzahlung der 
Vorteile des erfindungsgemaBen Bauteilesystems beschrie- 
ben. Mit dem erfindungsgemaBen Bauteilesystem laBt sich 
eine dezenlrale Fertigung der wesentlichen Dimensionsteile 20 
wie Stabprofilelemente und Plattenelemente umsetzen, so 
daB das System als Bausatzsystem beispielsweise in einem 
Baumarkt auch fur den Nichtfachmann angeboten werden 
kann. Weiterhin lassen sich okonomische und okologische 
Vorteile dadurch erzielen, daB ganze Werkstoffplatten trans- 25 
porticrt, abgestapelt und bearbeitet werden konnen, ohnc 
das Vorab bereits im Werk ein Zuschnitt vorgenommen wer- 
den muB. Durch den Einsatz des beschriebenen Stabprofil- 
elementes ist eine Ankopplung von Bauelementen bis maxi- 
mal vier Elemente moglich, so daB auch komplexe Mbbel- 30 
teilstrukturen problemlos umgesetzt werden konnen. 

Das crfindungsgcmaBe Bauteilsystem ist problemlos er- 
weiterbar, umbaubar, zerlegbar. Die Stabprofilelemente be- 
ziehungsweise die Plattenelemente konnen problemlos auf 
das jcweilige MaB geschnitten oder bedarfsweise gckurzt 35 
werden. Das System ermoglicht auch die Umsetzung dreidi- 
mensionaler Strukturen, da die Stabprofilelemente unterein- 
ander senkrecht zueinander angeschlossen werden konnen. 

Als Material fur die Plattenelemente konnen die bekann- 
ten Vollmaterialien bevorzugt in einer Starke 18 bis 19 mm 40 
(Millimeter) eingesetzt werden. Bei der Entsorgung ist eine 
Matcrialtrcnnung problemlos moglich. Die Kanten gesagter 
Stirnkanten werden durch die Stabprofilelemente fast voll- 
standig abgedeckt, so daB keine Nachbearbeitung nbtig ist. 

Durch den Einsatz der Stabprofilelemente kommt es auch 45 
zu einer Gewichts- und Kraftentlaslung der Schraubverbin- 
dung. 

Die Montage des erfindungsgemaBen Bauteilsystems ist 
mil einfachsten Mitteln, beispielsweise lediglich unter Ver- 
wendung eines Schraubendrehers oder Bohrers, moglich. 50 

Auch ohne eventuelle Abdecklcistcn bcziehungsweisc 
Abdeckkappen ist die gesamte Schraubverbindung nicht 
sichtbar. Der Einsatz der relativ steifen Stabprofilelemente, 
insbesondere als Strangpressprofile aus Aluminium, verhin- 
dcrt zuverlassig ein Verziehen bei beispielsweise Massiv- 55 
holzplatten. Gleichzeitig gewahrleisten die Stabprofilele- 
mente einen hervorragenden Kantenschutz fur die einge- 
sctzten Holzteile. 

Eine besonders bevorzugte Ausgestaltung zeichnet sich 
dadurch aus, daB die erste Schraubeinheit zumindest teil- 60 
wcise formschliissig in der Nut/ dem Hinterschncidungsbe- 
reich vorhanden isL 

Weitere Ausfuhrungsformen und Vorteile der Erfindung 
ergeben sich durch die in den Anspruchcn femer aufgefuhr- 
ten Merkmale sowie durch die nachstehend angegebenen 65 
Ausfuhrungsbeispiele. Die Merkmale der Anspruche kon- 
nen in beliebiger Weise miteinander kombiniert werden, in- 
soweit sie sich nicht offensichtlich gegenseitig ausschlie- 


Ben. 

KURZE BESCHRETOUNG DER ZEICHNUNG 

Die Erfindung sowie vorteilhafte Ausfuhrungsformen 
und Weiterbildungen derselben werden im folgenden an- 
hand der in der Zeichnung dargestellten Beispiele naher be- 
schrieben und erlautert. Die der Beschreibung und der 
Zeichnung zu entnehmenden Merkmale konnen einzeln fur 
sich oder zu mchreren in beliebiger Kombination erfin- 
dungsgemaB angewandt werden. Es zeigen: 

Fig. 1 schematische Detailperspektive eines Regalsy- 
stems bestehend aus Plattenelementen und Stabprofilele- 
menten, 

Fig. 2 schematische Detailperspektivdarstellung des De- 
tails A gemaB Fig. 1, 

Fig. 3 schematische Detailperspektivdarstellung des An- 
schlusses eines Piattenelementes an ein Stabprofilelement, 

Fig. 4 schematische Detailperspektive des Anschlusses 
eines Stabelementes an ein Stabprofilelement und 

Fig. 5 schematische ausschnittsweise Seitenansicht teil- 
weise der ersten Schraubeinheit und der zur ersten Schrau- 
beinheit geneigt vorhandenen zweiten Schraubeinheit. 

WEGE ZUM AUSFUHREN DER ERFINDUNG 

Fig. 1 zeigt schematisch ein Regalsystem 50, das ein or- 
thogonales Raster besitzt. Dabei sind Plattenelemente 12.1 
vorhanden, die als Seitenwandelemente und Bodenelemente 
ausgebildet sind. Die Verbindung der Seitenwandelemente 
mit den Bodenelementen erfolgt uber schematisch darge- 
stellte Stabprofilelementen 10, wobei in Fig. 2 erkennbar ist, 
daB die Stabprofilelementen 10 als Strangpressprofileinhei- 
ten mit im wesentlichen quadratischer AuBenkontur ausge- 
bildet sind. Als Material fur die Stabprofilelemente 10 wird 
bevorzugt Aluminium eingesetzt. Auf samtlichen vier Au- 
Benflachen der Stabprofilelement 10 sind Nuten 14 einge- 
formt, die anhand Fig. 3 beschrieben naher werden. 

In Fig. 3 ist der DetailanschluB eines Stabprofilelements 
10 an ein Plattenelement 12.1 schematisch dargestellt. Wie 
bereits erwahnt besitzt das Stabprofilelement 10 mit seiner 
Langsachse 11 parallel in Richtung der Achse 11 sich er- 
streckende durchgehende Nuten 14, die auf jeder AuBenfla- 
che des Stabprofilelements 10 vorhanden sind. 

Die Nuten 14 weisen eine nach auBen offene Ausneh- 
mung 18 mit einer Breite B auf. Zu beiden Seiten jeder Nut 
14 ist jeweils ein Hinterschneidungsbereich 16 in das Profil- 
elemcnt 10 cingeformt. 

Der stimseitige AnschluB des Stabprofilelements 10 an 
das Plattenelement 12.1 erfolgt uber eine erste Schraubein- 
heit 20 in Verbindung mit einer zweiten Schraubeinheit 30 
wie folgt: 

Zunachst wird die zweite Schraubeinheit 30 in einem vor- 
gegebenen Abstand Dl vom in Fig. 3 rechten Stirnrandbe- 
rcich des Plattenelements 12.1 in den in Fig. 3 oberseitig an- 
geordneten Stirnbereich im wesentlichen mittig uber ein in 
Fig. 3 nicht dargestelltes Gewinde eingeschraubt. Hierzu 
weist die Kopfeinheit 34 der zweiten Schraubeinheit 30 eine 
Kreuzschlitzkontur 38 auf, in die ein Kreuzschlitzschrau- 
bendreher formschliissig eingreift. Die Kopfeinheit 34 be- 
sitzt auBcnumfangsmaBig eine umlaufende Verzahnungs- 
kontur 36. Die zweite Schraubeinheit 30 wird hierbei soweit 
in die obere Stimseite des Plattenelements 12.1 einge- 
schraubt, dafi der Abstand der Unterscite der Kopfeinheit 34 
zu dem oberen Stirnbereich des Piattenelementes 12.1 un- 
wesentlich groBer ist als die Wandstarke der Stabprofilele- 
ment 10 im Bereich beidseits der Nut 14, das heiBt im Hin- 
terschneidungsbereich 16. 
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Nach dem Eindrehen der zweiten Schraubeinheit 30 in 
der beschriebenen Art kann das Stabprofilelement 10 auf die 
obcre Stirnscitc dcs Plattenelementes 12.1 aufgeschobcn 
werden, derart, daB der Schaft der zweiten Schraubeinheit 
30 die Ausnehmung 18 durchstoSt und die Kopfeinheit 34 5 
die beidseits der Ausnehmung vorhandene Wandung der 
Stabprofilelement 10 uberragt, daB heiBt in den Hinterschei- 
dingsbereich 16 der Nut 14 ragt. Sodann wird in den in Fig. 
3 linken Hinterschneidungsbereich 16 der in Fig. 3 untersei- 
tig angcordneten Nut 14 die erstc Schraubeinheit 20 einge- to 
flihrt. Die Wandung des Hinterschneidungsbereiches 16 ist 
hierbei teilweise so ausgebildet, daB sie die erste Schrau- 
beinheit 20 mit ihrem Gewinde 22 bereichsweise form- 
schlussig umgibt. Der Durchmesser der Kopfeinheit 34 der 
zweiten Schraubeinheit 30 ist hierbei so gewahlt, daB beim 15 
Einfuhrcn der ersten Schraubeinheit 20 deren Gewinde 22 
mit der Verzahnungskontur 36 in Eingriff kommt. Das Ge- 
winde 22 der ersten Schraubeinheit 20 ist dabei auf die Ver- 
zahnungskontur 36 der Kopfeinheit 34 mit der zweiten 
Schraubeinheit 30 abgestimmt. Sobald das AuBengewinde 20 
22 der ersten Schraubeinheit 20 an der Verzahnungskontur 
36 der zweiten Schraubeinheit 30 anschlagt wird durch Dre- 
hen der ersten Schraubeinheit 20 diese bis zum Anschlag ih- 
rer Kopfeinheit 24 an die Stirnseite des Stabprofilelements 
10 in das Innere der Nut 14 hineingezogen. Zum Anziehen 25 
der ersten Schraubeinheit 20 besitzt deren Kopfeinheit 24 
ebenfalls eine Kreuzschlitzkontur 26 in der ein entsprechen- 
der Schraubendreher formschliissig angesetzt werden kann. 
Sobald die Unterseite der Kopfeinheit 24 der ersten Schrau- 
beinheit 20 an die Stirnseite des Stabprofilelements 10 an- 30 
schlagt wird durch weiteres Drehen der ersten Schraubein- 
heit 20 infolgc dcs Eingriffs von deren AuBengewinde 22 
mit der Verzahnungskontur 36 der Kopfeinheit 34 der zwei- 
ten Schraubeinheit 30 letztere in Drehung versetzt und da- 
durch deren Kopfeinheit 34 unterseitig auf die Innenwan- 35 
dung der Hinterschneidungsbereiche 16 des Stabprofilele- 
ments 10 gepreBt. Dadurch wird eine zuverlassige Verbin- 
dung des Stabprofilelements 10 mit dem Plattenelemente 
12.1 erzielt. Die Distanz Dl, die den Einschraubpunkt der 
zweiten Schraubeinheit 30 bestimmt ist hierbei auf die 40 
Lange der ersten Schraubeinheit 20 abgestimmt derart, daB 
in jcdem Fall das AuBengewinde 22 der ersten Schraubein- 
heit 20 mit der Verzahnungskontur 36 der Kopfeinheit 34 
der zweiten Schraubeinheit 30 in Eingriff kommt. 

Urn eine eindeutige Lagefixierung, eine Gewichtsentla- 45 
stung, eine Abdeckung der Kanten und so weiter bereits 
wahrend des Montagevorgangs zwischen Stabprofilelement 
10 und Plattenelemcnt 12.1 zu gewahrleistcn, besitzt das 
Stabprofilelement 10 auf ihrer AuBenseite eine nach auBen 
offene Ausnehmung 40, deren Breite Bl im wesentlichen 50 
der Breite des Plattenelementes 12.1 entspricht, so daB der 
jeweilige Stimrandbereich des Plattenelementes 12.1 in 
diese Ausnehmung 40 problemlos einge fiihrt werden kann. 

In Fig. 4 ist der AnschluB eines Stabelementes 12.2 an- 
stcllc eines Plattenclemcnts an das Stabprofilelement 10 dar- 55 
gestellt, der vom Wirkprinzip her gesehen gleich zu dem 
AnschluB gemaB Fig. 3 ausgebildet ist. Gleiche Bauteile tra- 
gen dasselbe Bezugszeichen und werden nicht nochmals er- 
lautert Der Ubersichtlichkeit halber ist in Fig. 4 die erste 
Schraubeinheit nicht dargestellt. Entsprechend der Geome- 60 
trie dcs Stabelementes 12.2 ist der Abstand D2, in dem die 
zweite Schraubeinheit 30 beabstandet zum" Stimrandbereich 
des Stabprofilelements 10 in die obere Stimflache des Stab- 
elements 12.2 eingeschraubt ist kleiner ausgebildet. Das 
Stabelement 12 2 besitzt im dargestellten Ausfuhrungsbei- 65 
spiel gemaB Fig. 4 dasselbe Querschnittsprofil wie das Stab- 
profilelement 10. Es kann jedoch auch ein geometrisch an- 
dersartig ausgebildetes Stabelement angeschlossen werden. 


Der zuverlassige Eingriff des AuBengewindes 22 der er- 
sten Schraubeinheit 20 in die Verzahnungskontur 36 der 
Kopfeinheit 34 der zweiten Schraubeinheit 30 wird durch 
die entsprechende geometrische Ausbildung der Kontur des 
Hinterschneidungsbereiches 16 der jeweiligen Nut in Ver- 
bindung mit dem gewahlten Durchmesser der Kopfeinheit 
34 der zweiten Schraubeinheit 30 gewahrleistet. 

Eine konstruktiv besonders vorteilhafte und eine einen 
besonders zuverlassigen Eingriff des Gewindes 22 in die 
Verzahnungskontur 36 gewahrleistende Ausgestaltung ist in 
Fig. 5 schematisch dargestellt. Gleiche Bauteile tragen das 
gleiche Bezugszeichen und werden nicht nochmals erlau- 
tert. 

In Fig. 5 ist zu erkennen, daB die Langs achse 37 der zwei- 
ten Schraubeinheit 30 nicht rechtwinklig zur oberen Stirn- 
ebenc 13 des Plattenelementes 12.1 angeordnet ist sondern 
in einem Winkel 39 geneigt zur Vertikalen. Dieser Winkel 
39 liegt bevorzugt im Bereich von ca. 09° (Altgrad). Da- 
durch wird gewahrleistet, daB die Neigung der Verzah- 
nungskontur 36 der Kopfeinheit 34 der zweiten Schraubein- 
heit 30 im wesentlichen dem Steigungswinkel des Gewindes 
22 der ersten Schraubeinheit 20 liegt, so daB ein besonders 
zuverlassiger, formschlussiger Eingriff erfolgt. Gleichzeitig 
ist die Kopfeinheit 34 und Verzahnungskontur 36 im we- 
sentlichen senkrecht zur Langsachse 37 der zweiten Schrau- 
beinheit 30 angeformt, was eine besonders wirtschaftlicher 
Herstellung gewahrleistet. Weiterhin besitzt die Kopfeinheit 
34 unterseitig eine kegelstumpfartige Kontur 35, die ent- 
sprechend dem Neigungswinkel 39 ausgebildet ist und zwar 
mit zur Langsachse 37 hin zunehmender Dicke der Kopfein- 
heit 34 der zweiten Schraubeinheit 30. Dadurch wird eine 
zwar cinseitige aber zuverlassige Anpressung der Unterseite 
(Kontur 35) der Kopfeinheit 30 im Verbindungszustand des 
Stabprofilelements 10 mit dem Plattenelement 12.1 auch bei 
geneigter zweiter Schraubeinheit 30 gewahrleistet. Der 
Schaftdurchmesser der zweiten Schraubeinheit 30 unlerhalb 
ihrer Kopfeinheit 34 entspricht im wesentlichen der Breite B 
der Ausnehmung 18 der Nut 14. 

Es ist weiterhin moglich, in den Nulen spezielle Form- 
schluBwandungsbereiche fur die erste Schraubeinheit vor- 
zusehen. 

Das erfindungsgemaBe Bauteilesystem ermoglicht insbe- 
sondere eine einfache und wirtschaftliche Herstellung und 
Montage eines Regalsystems gemaB Fig. 1 . Dariiber hinaus 
sind dreidimensionale Mobelteilstrukturen umsetzbar, die 
auf demselben, einfachen Verbindungsprinzip beruhen. 

Das Profil kann auch als kurzes Profil ausgebildet sein, 
das nicht ubcr die genannte Langsscitc der Platte vorhanden 
ist. 

Patentanspriichc 

1. Bauteilesystem zur Herstellung einer losbaren Ver- 
bindung vonBauelementen, insbesondere Mobelteilen, 
mit zumindest einem als Stabprofilelement (10) mit 
Langsachse (11) ausgebildeten ersten Bauelement, zu- 
mindest einem an das erste Bauelement (10) losbar an- 
schlieBbaren zweiten Bauelement (12) und Schrauben- 
einheiten (20; 30), dadurch gekennzeichnet, daB 

- das als Stabprofilelement (10) ausgebildete er- 
ste Bauelement zumindest eine parallel zur 
Langsachse (11) angeordnete nach auBen uber 
eine Ausnehmung (18) offene Nut (14) mit einem 
Hinterschneidungsbereich (16) aufweist, 

- eine erste Schraubeinheit (20) mit Kopfeinheit 
(24) und AuBengewinde (22) vorhanden ist, die in 
den Hinterschneidungsbereich (16) der Nut (14) 
im wesentlichen parallel zur Langsachse (11) von 
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der Stirnseite des Stabprofilelements (10) her ein- 
fuhrbar ist, 

- cine zwcite Schraubcinheit (30) mit einer Kopf- 
einheit (34) mit umfangsmaBig uinlaufend ange- 
ordneter Verzahnungskontur (36) vorhanden ist, 5 
die stirnseitig in das zweite Bauelement (li) ein- 
schraubbar ist und deren Kopfbereich (32) in die 
Nut (14) des Stabprofilelements (10) einfiihrbar 
ist, 

- wobei das AuBcngewinde (22) der ersten 10 
Schraubeinheit (20) im Verbindungszustand in der 
Verzahnungskontur (36) der Kopfeinheit (34) der 
zweiten Schraubeinheit (30) kammt und die Un- 
terseite der Kopfeinheit (34) durch Drehen der er- 
sten Schraubeinheit (20) auf die Innenflache des 15 
Hinterschneidungsbcrcichcs (16) zumindest bc- 
reichsweise anpressbar ist und gleichzeitig die 
Kopfeinheit (24) der ersten Schraubeinheit (20) an 
der Stimflachc des Stabprofilelements (10) ange- 
legt. 20 

2. Bauteilesystem nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Stabprofilelement (10) als Dreieck- 
profileleinent mit zwei, insbesondere in einem Winkel 
von ca. 90° vorhandene, AuBenflachen mit jeweils ei- 
ner Nut (14) ausgebildet ist. 25 

3. Bauteilesystem nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Stabprofilelement (10) als Viereck- 
profilelement mit vier, insbesondere in einem Winkel 
von ca. 90° untereinander jeweils angeordneten, Au- 
Benflachen jeweils mit einer Nut (14) ausgebildet ist. 30 

4. Bauteilesystem nach einem oder mehreren der vor- 
stehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Gewinde (Randelung) der Kopfeinheit der zweiten 
Schraubeneinheit gegenuber deren Langsachse geneigt 
angeformt ist. 35 

5. Bauteilesystem nach einem oder mehreren der An- 
spriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Un- 
terseite der Kopfeinheit (34) der zweiten Schraubein- 
heit (30) eine Kegelstumpfkontur mit nach Innen zu- 
nehmender Kopfdicke aufweist. 40 

6. Bauteilesystem nach einem oder mehreren der vor- 
stchenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
die zweite Schraubeinheit (30) geneigt zur Stirnflache 
des zweiten Bauelementes (12) in dasseibe einge- 
schraubt ist, derart, daB die Verzahnungskontur (36) 45 
der Kopfeinheit (34) der zweiten Schraubeinheit (30) 
im wesentlichen entsprechend dem Steigungs winkel 
des AuBcngewindes (22) der ersten Schraubeinheit 
(20) angeordnet ist. 

7. Bauteilesystem nach einem oder mehreren der vor- 50 
stchenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Durchmesser der zweiten Schraubeinheit (30) im 
AnschluBbereich unterhalb der Kopfeinheit (34) im 
wesentlichen der lichten Breite B der Ausnehmung 
(18) der Nut (14) der Stabprofilcinheit (10) entspricht. 55 

8. Bauteilesystem nach einem oder mehreren der vor- 
stehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
das AuBcngewinde der ersten Schraubeinheit als Spitz- 
gewinde oder Trapezgewinde oder Sagengewinde oder 
Rechteckgewinde oder Rundgewinde mit jeweils ent- 60 
sprcchender Ausformung der Verzahnungskontur der 
Kopfeinheit der zweiten Schraubeinheit ausgebildet ist. 

9. Bauteilesystem nach einem oder mehreren der vor- 
stehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
zwischen der Unterseite der Kopfeinheit (24) der ersten 65 
Schraubeinheit (20) und der Stimseite der Stabprofil- 
einheit (10) eine Unterlegscheibe, Kugellager, Schlus- 
sel oder dergleichen Formteil angeordnet ist. 


229 Al 

8 

10. Bauteilesystem nach einem oder mehreren der vor- 
stehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
die AuBenflachen der Stabprofileinheit eine durchge- 
hende, nach auBen offene Ausnehmung aufweisen, die 
eine Breite (Bl) aufweist, die im wesentlichen der 
Breite des zweiten Bauelementes (12) entspricht und 
die der Stimbereich des zweiten Bauelementes einfuhr- 
bar ist. 

11 . Bauteilesystem nach einem oder mehreren der vor- 
stehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Bauelement als Stabelement (12.2) oder Kurier- 
stabelement ausgebildet ist, 

12. Bauteilesystem nach einem oder mehreren der An- 
spriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Bauelementen als Plattenelement (12.1) ausgebildet 
ist. 

13. Bauteilesystem nach Anspruch 12 dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Breite des Plattenelements (12.1) 
im Bercich zwischen 16 bis 40 mm (Millimeter) liegt, 
insbesondere 18 bis 19 mm (Millimeter) betragt. 

14. Bauteilesystem nach einem oder mehreren der vor- 
stehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
die erste Schraubeinheit als Stockschraubeinheit aus- 
gebildet ist mit einem Feingewinde und Holzgewinde 
und die Kopfeinheit als auf das Feingewinde aufge- 
schraubte Mutter ausgebildet ist, 

15. Bauteilesystem nach einem oder mehreren der vor- 
stehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Stabprofileinheit als Strangpressprofileinheit, ins- 
besondere aus Aluminium, Kunststoff, insbesondere 
Glasfaserverstarkt, ausgebildet ist. 

16. Bauteilesystem nach einem oder mehreren der vor- 
stehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB an 
der Stirnseite der Stabprofileinheit eine die Stirnseite 
abdeckende Abdcckkappe angeordnet ist. 

17. Bauteilesystem nach einem oder mehreren der vor- 
stehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
die erste Schraubeinheit (20) zumindest teilweise form- 
schlussig in der Nut (14)/dem Hinterschneidungsbe- 
reich (16) vorhanden ist. 
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